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(54) Title: PRINTING PLATES FEEDING PROCESS 
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(57) Abstract 



In a process and device for carrying away and supplying print- 
ing plates (13, 14), the problem consists in gently supplying to and car- 
rying away from a plate cylinder (2) a printing plate with its colour- 
bearing side. During removal of the plate, at least one inking roller (6, 
7, 8, 9) presses against the printing plate located on the plate cylinder, 
the printing plate beginning (69) is then released and elastically insert- 
ed into a storage shaft (17) by means of its own elasticity and is carried 
away by transport means. 

(57) Zusammenfassung 

Bei einem Verfahren und einer Einrichtung zum AbfQhren und 
Zufuhren von Druckplatten (13, 14) besteht die Aufgabe darin, die 
Druckplatte mit ihrer farbfQhrenden Seite einem Plattenzylinder (2) 
schonend Zuzuflihren bzw. von diesem AbzuHihren. ErTmdungsge- 
m&ss geschieht dies veifahrensmSssig beim Abfuhren dadurch, dass 
mindestens eine Farbauftragswaize (6, 7, 8, 9) gegen die auf dem Plat- 
tenzylinder beflndliche Druckplatte drflckt, dass anschliessend der 
Druckplattenanfang (69) freigegeben wird und infolge seiner Eigenfe- 
derung in einen Speicherschacht (17) eingefedert und mittels einer 
Transporteinrichtung weitergefdrdert wird. 
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Beschreibung 

Verfahren zum Zufuhren von Druckplatten 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum ZufQhren von 
Druckplatten gemifl dem Oberbegriff des Patentanspruches !• 

Durch die EP 02 14 549 Bl ist eine Zu- und 
Abf uhreinrichtung fur eine Druckmaschine bekannt, bei 
der die Druckplatten beim Abfuhren vom Plat tenzylinder 
mittels an den Umfang des Plattenzylinders anstellbarer 
FOhrungsrollen sowie dazugehoriger 
Bet§tigungseinrichtungen gehalten werden. Dies ist 
insofern von Nachteil, als daE diese anstellbaren 
Plattenandruckrollen zuzuglich ihrer 
Betat igungseinrichtungen sowohl den Zugang zum 
Plattenzylinder erschweren als auch einen zusatzlichen 
gerStetechnischen Aufwand erfordern. DarOberhinaus wird 
dadurch ein Gro3teil des Umfanges des Plattenzylinders 
mit den vorgenannten Einricht ungen belegt, so daB nur 
eine begrenzte Anzahl von Walzen, z. B. 
Parbauftragswalzen , am Plattenzylinder vorhanden sein 
konnen oder der Plattenzylinder mu/5 uberdimensional gto& 
ausgeftihrt sein. Weiterhin ist es nach der o. g. 
EP 02 14 549 Bl nachteilig, dafl beim Plattenzuf uhrvorgang 
eine angetriebene Fuhrungsrolle zum Einsatz kommt, die mit 
der sensitiven Seite der Druckplatte in Beruhrung steht. 
Dies kann zu BeschSdigungen dieser sensitiven Seite der 
Druckplatte fuhren, insbesondere dann, wenn die 
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Zufiihrgeschwindigkeit der Druckplatte veranderbar ist, so 
wie dies nach der EP 02 14 549 B1 durch die 
Beschleunigung und nachfolgende VerzSgerung der 
PlattenzufQhrung gehandhabt wird, also eine schonende 
Zu- bzw. Abfuhrung erfolgen kann. 

Daruberhinaus ist es bei dem Plattenherauszieh- bzw. 
Plattenabfuhrvorgang nachteilig, dafi hier ebenfalls eine 
angetriebene Fiihrungsrolle eingesetzt wird, die mit der 
sensitiven Seite der Druckplatte in Beruhrung steht, so 
dais eine Beschadigung derselben nicht auszuschlieBen ist, 
was einer Wiederverwendung der Druckplatte entgegensteht . 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren 
zum Zufiihren von Druckplatten auf einen Plattenzylinder 
einer Rotat ionsdruckmaschine zu schaffen. 

Erf indungsgemafi wird diese Aufgabe entsprechend dem 
Kennzeichen des Patentanspruches 1 gelSst. 

Durch die Erfindung werden insbesondere folgende Vorteile 
erzielt . 

Angetriebene Forderorgane fur die Druckplatten, wie 
Ant riebsrollen , kommen nicht mit der f arbf iihrenden 
sensitiven Seite der Druckplatte in Verbindung, so dafi 
die Druckplatte beim Wechseln nicht beschadigt wird und 
somit einer Wiederverwendung derselben nichts im Wege 



wo 94/06628 



PCr/DE93/00874 



3 



die Druckplatte beim Wechseln nicht beschadigt wird und 
somlt einer Wiederverwendung derselben nichts im Wege 
steht* Durch den gleichzeitigen Einsatz der 
Parbauftragwalzen als Hilfsmittel zur Plattenf ahr ung 
haben die Farbauftragswalzen eine mehrfache Funktion, 
Daruberhinaus konnen eine Vielzahl von Farbauftragswalzen 
an den Plattenzylinder angestellt werden. Infolge der 
Anordnung von Luftkanalen und durch das Beblasen der 
sensitiven Seite der Druckplatte im Speicherschacht 
wird gesichert, dafi keine Beruhrung dieser Seite mit dem 
Speicherschacht erfolgt. 

In den dazugehorigen Zeichnungen zeigen 

Fig. 1 bis 4 jeweils eine schematische Seitenansicht 



einer erf indungsgemaflen Zu- und 
Abf uhrvorrichtung fur Druckplatten in 
verschiedenen Stellungen des 
PI a t ten z yli nd e r s ; 



Pig . 5 



eine ausschnittsweise vergrofierte 
Darstellung nach Fig. 3; 



Pig . 6 



eine Darstellung des Plattenanf anges einer 
Druckplatte in der Platten- 
Ausr ichteeinhe it ; 



Pig. 7 



eine Steuereinrichtung und einen 
Steuerrechner; 



Fig . 8 



einen Ablaufplan fiir das Abfuhren einer 
Druckplatte vom Plattenzylinder; 
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einen Ablaufpian fur das Zufiihren einer 
Druckplatte zum Plattenzylinder ; 



Fig. 10 



einen Schnitt X - X nach Fig. 6 mit einer 
vergroflerten Detail darstel lung nach 
Fig . 2 . 



In den Fig. 1 bis 4 ist in schematischen Darstellungen 
der Aufbau einer erf indungsgemaflen Einrichtung gezeigt in 
den verschiedenen Plattenzylinderstellungen. Eine 
Rotationsdruckmaschine weist mehrere Druckwerke 1, z. B. 
vier Druckwerke, auf, die jeweils u. a. einen 
Plattenzylinder 2, einen Gummituchzylinder 3 und einen 
Gegendruckzylinder 4 enthalten. Weiterhin sind am 
Umfang des Plattenzylinders 2 eine Anzahl von 
Parbauftragswalzen 6, 7, 8 sowie eine Feucht- und 
Farbauftragswalze 9 angeordnet, die durch nicht 
dargestellte bekannte Mittel an den Plattenzylinder 2 
anstellbar sind. Mit den Walzen 6 bis 9 stehen weiterhin 
nicht naher bezeichnete Verreibewalzen in Verbindung. Die 
Zylinder 2 bis 4 und Walzen 6 bis 9 sind direkt bzw. 
indirekt in Seitengestellen gelagert. An einer 
Zugansseite 11 zu den Zylindern 2, 3, 4 des Druckwerkes 1 
ist eine Abflihr- und Zuf uhreinrichtung 12 fur 
Druckplatten 13, 14 vorgesehen, Diese Einrichtung 12 
besteht aus einem etwa dr uckplattenbreiten Gehause mit 
zwei Speicherschachten 16, 17. Das Gehause weist, im 
Schnitt betrachtet, eine leichte Krummung derart auf, 
daB ein oberes Teil des Gehauses zun*achst nahezu vertikal 
ausgerichtet ist und ein unteres Teil im Querschnitt etwa 
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trapezformig erweitert und in Richtung Plattenzylinder 2 
verlauft. Eine Vorderwand 18 des Gehauses erstreckt sich 
dabei bis uber eine Andruckwalze 19. 

Die Andruckwalze 19 ist etwa unterhalb des 
Flatten zylinders 2 angeordnet und mittels eines 
vorderwandfesten Arbei tszylinder 21 und eines ebenfalls 
an der Vorderwand 18 gelagerten Winkelhebels 22 an den 
Plattenzylinder 2 anstellbar. Die Andruckwalze 19 weist 
im Verhaltnis zu einer Druckplatte 13, 14 eine weiche 
Oberflache auf , ,z. B. aus Gummi oder Kunststoff • Eine 
Ruckwand 23 des Gehauses erstreckt sich bis kurz vor 
die letzte Farbauftragswalze 8 oberhalb einer 
Beruhrungslinie 24, an welcher die Farbauftragswalze 8 
den Plattenzylinder 2 bzw. die Druckplatte 13 auf dem 
Plattenzylinder 2 beruhrt, so da/3 die Ruckwand 23 eine 
grofleren Krummungs radius aufweist als die Vorderwand 18. 
Zwischen der Vorderwand 18 und der Ruckwand 2 3 ist eine 
Zwischenwand 26. angeordnet, weiche die beiden 
Speicherschachte 16, 17 voneinander trennt. 
Die Zwischenwand 26 ist jedoch kurzer als die Wande 
18, 23 und endet vor einer insgesamt mit 27 bezeichneten 
Transporteinrichtung flir Druckplatten 13, 14. Parallel 
zur jeweiligen Wand 18, 23 und auflerhalb der Schachte 16, 

17 verlauft jeweils ein Luftkanal 28, 29, welcher uber 
eine Anzahl von Offnung 31 mit dem 

jeweiligen Speicherschacht 16, 17 verbunden ist. Die 
Luftkanale 28, 29 werden durch zur Vorderwand 

18 bzw. Ruckwand 23 beabstandete Luftkanal wande 32, 33 
begrenzt. Die Luftkanale 28, 29 werden von einer nicht 
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dargestel Iten Druckluftversorgungsanlage gespeist. Die 
Luftkanal wande 32, 33, die Vorder- und Rlickwand 18, 23 
sowie die Zwischenwand 26 sind jeweils durch Stirnseiten 
34 verbundenr die symbolisch durch zwei Laschen 
dargestellt sind/ - in Pig. 1 au'sschnittsweise 
dargestellt. Diese Stirnseiten 34 erstrecken sich von dem 
in vertikaler Richtung verlaufenden oberen Teil bis zum 
Ende des trapezformig erweiterten Teils der Ab- und 
Zufuhreinrichtung 12 an der Peripherie des 
Plattenzylinders 2. 

Die Transporteinrichtung 27 besteht aus einer 
St irnseitenfesten angetriebenen Transportwalze 36, welche 
in axialer Richtung an ihrer Peripherie kammartige 
Aussparungen aufweist, in welche Finger 37 eingreifen, 
die am unteren Ende der Zwischenwand 26 etwa rechtwinklig 
angebracht sind. Diese Transportwalze 36 ist durch einen 
Motor, z. B. einen drehmomenteinstellbaren 
Pneumatikmotor angetrieben. An diese Transportwalze 36 ist 
einerseits eine am unteren Ende des Speicherschachtes 17 
flir abzufuhrende Druckplatten 13 anstellbare 
Andruckrolle 38 angeordnet, welche uber einen ruckwandfest 
gelagerten Winkelhebel 39 mit der Kolbenstange eines 
ebenfalls ruckwandfest gelagerten Arbe it szylinders 41 
verbunden ist. Andererseits ist an diese Transportwalze 
36 eine am unteren Ende des Speicherschachtes 16 fur 
zuzufuhrende Druckplatten 14 anstellbare 
Andruckrolle 42 angeordnet, welche uber einen 
vorderwandfest gelagerten Winkelhebel mit der 
Kolbenstange eines ebenfalls vorderwandfest gelagerten 



wo 94/06628 



PCT/DE93/00874 



7 

Arbeitszylinders 44 verbunden ist. Die Andruckr ol len 38, 
42 weisen eine weiche, elastische Oberflache auf, z. B. 
aus Gummi • 

Unterhalb der Transporteinrichtung 27 in dera trapezartig 
erweiterten Teil befindet sich eine im Querschnitt 
trapezformig ausgebildete und sich in axialer Richtung 
des Plattenzylinders 2 erstreckende Piihrungsleiste 46. 
Die Unterseite und die Oberseite der Piihrungsleiste 46 
ist jeweils konkav ausgebildet und dem Radius des 
Plattenzylinders 2 bzw. der Trans po rtwal ze 36 
angeglichen. Eine erste Stirnseite 47 der Piihrungsleiste 
46 bildet unterhalb der Transporteinrichtung 27 die 
. Begrenzung des Speicherschachtes 16 zur Piatt enzufuhrung 
gegenuber der Vorderwand 18, Eine zweite Stirnseite 48 
der Puhrungsieiste 46 bildet unterhalb der 
Transporteinrichtung 27 die Begrenzung des 
Speicherschachtes 17 zur Plattenbf uhr ung gegenuber der 
Ruckwand 2 3, bzw. ist das untere in Richtung 
Plattenzylinder 2 weisende Ende der Ruckwand 23 in einem 
solchen, eine Einfuhrung 49 bildenden Abstand von der 
Beriihr ungslinie 24 der in Drehrichtung gesehen letzten 
Farbauf tragswal ze 8 mit dem Plattenzylinder 2 angeordnet, 
daa die abzufuhrende Druckplatte 13 in diese Einfuhrung 
~ 49 Eingang findet und weiter durch den Speicherschacht 17 
gefordert werden kann. Diese Einfuhrung 49 verjiingt sich 
von dem Plattenzylinder 2 aus gesehen in Richtung 
Transporteinrichtung 27 und verlauft somit im Querschnitt 
gesehen keilformig. 
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Zwischen der Transporteinrichtung 27 und der Andrtickwalze 
19 befindet sich in dem Speicherschacht 16 eine 
Plattenvorderkante-Ausr ichteeinheit, die insgesamt mit 52 
bezeichnet ist. Die Plattenvorderkante-Ausr ichteeinheit 
52 besteht aus einer in den Stirnseiten 34 der Ab- und 
Zufuhreinrichtung 12 gelagerten drebaren Welle 53 mit 
zumindest zwei aus der Peripherie dieser Welle 53 in 
radialer Richtung herausstehenden PaGstiften oder 
Registeranschlagen 51, die mit Pafieinrichtungen 54 an den 
Anfangen der Druckplatten 13, 14 korrespondieren . Die 
Welle 53 ist liber eine Schwinge 50 Liber ein Gelenk mit 
der Kolbenstange eines vorderwandfesten, gelenkig 
gelagerten Arbeitszylinders 55 verbunden. 

Die Ab- und Zufuhreinrichtung 12 ist zu Reparatur- und 
Wartungszwecken des Druckwerkes 1 urn zwei gestellfeste 
Lagerungen 56, 57 mittels einer an der Vorderwand 18 
angelenkter Schwinge 59 sowie eines an der Vorderwand 18 
angelenkten doppelarmigen Rebels 60 vertikal nach oben 
schwenkbar. Der doppelarmige Hebel 60 ist mit seinem 
ersten Hebelarm 58 liber ein gestellfestes Lager und mit 
seinem zweiten Hebelarm 61 uber ein Gelenk mit der 
Kolbenstange eines gestellfesten Arbeitszylinders 62 
verbunden. 

Der Plattenzylinder 2 weist in einer Grube 63 eine 
Plattenklemmvorrichtung 64 und eine Plattenklemm- und 
Spannvorrichtung 66 auf. Eine derartige Vorrichtung ist 
durch die DE 36 04 071 C2 bekannt. Auf den 
Plattenklemmvorrichtungen 64, 66 des Plattenzylinders 2 
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sind in der Nahe der Peripherie des Plattenzylinders 2 
of fen- und schlieGbare Klemmklappen oder 
Greifereinrichtungen 67, 68 angeordnet, die jeweils mit 
einer Greif erauf lagef lache 70 zusammenwi rken . Dabei steht 
die Greif ereinrichtung 67 mit der Vorderkante, d. h. dem 
Druckanfang, und die Greif ereinrichtung 68 stets mit der 
Hinterkante, d. h. dem Druckende der jeweiligen 
Druckplatte 13, 14 in Verbindung. Vorgesehene Stellmittel 
fur die Betatigung der Greif erein richtung 67i 68 bzw. der 
Plattenspannvorrichtung 64, 66 werden uber eine nicht 
dargestellte Dreheinf uhrung an einem Zapfen des 
Plattenzylinders 2 mit Arbeitsmedium verso rgt, Es ist 
aber auch moglich, Einr ichtungen vorzusehen, die den 
Plattenzylinder 2 uber dessen Stirnseite oder 
Mantelflache mit einem Arbeitsmedium verso rgen. Die 
Stellmittel konnen als hydraulische , pneumatische oder 
elektrische Aggregate ausgeflihrt sein. Die 
Greifereinrichtung 67, 68 ist in der Kegel als 
Greiferauflageleiste ausgeflihrt. 

Nach Beendigung des laufenden Druckauftrages soil die 
Druckplatte gewechselt werden. Dazu verfahrt der 
Plattenzylinder 2 bei angestellten Auft ragswal zen 6 bis 

9 mit dem Anfang 69 der Druckplatte 13 an den 
Auft ragswal zen 9, 6, 7 vorbei, weiter bis zu einer 
Beruhrungsl inie 24 zwischen der. in 

Produkt ionsdrehr ichtung des Plattenzylinders 2 gesehen 
(entgegen dem Uhrzeigersinn) letzten Auft ragswalze 8 und 
dem Plattenzylinder 2 mit der dazwischen befindlichen 
Druckplatte 13. .Nachdem der Druckplattenanf ang 69 die 
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Beruhrungslinie 24 passiert hat, offnet die 
Greifereinrichtung 67, und der Druckplattenanf ang 69 
federt infolge seiner Eigenspannung an das untere Ende 71 
der Rlickwand 23, so dafl der Plattenanf ang 6 9 ab dem 
Beruhrungslinie 24 zumindest eine tangentiale Stellung 
zum Plattenzylinder 2 einnimmt (Pig. 1). Somit gelangt 
der Druckplattenanfang 69 in den sich verjlingenden Spalt 
49, Zu diesem Zeitpunkt, wie spate r noch ausfuhrlich 
beschrieben, kann eine neue Druckplatte 14 bereits in 
Warteposition stehen. Infolge Weiterdrehens des 
Plattenzylinders 2 in Produkt ionsdrehrichtung entgegen 
dera Uhr zeigersinn durchlauft der Druckplattenanfang 69 
den gekriimmten unteren Teil des Speicherschachtes 17 
infolge des Reibschlasses mit den Auftragswalzen 6 bis 9, 
wobei die Andruckrolle 38 der im unteren Teil der Ab- und 
ZufCihreinrichtung 12 befindlichen Transporteinrichtung 27 
abgestellt ist und die Luftkanale 28, 29 permanent mit 
Druckluft beaufschlagt werden, so dafl die sensitive Seite 
der Druckplatte 13, 14 stets von der Vorderwand 18 bzw. 
der Ruckwand 2 3 der Zu- und Abf uhr einr ichtung 12 
beabstandet ist (Fig. 2). 

Zu diesem Zeitpunkt wird die neue Druckplatte 14 mit 
ihrem Druckplattenanfang 72 dem Plat ten zylinder 2 
zugefuhrt und darauf befestigt, 

Infolge Weiterdrehens des Plattenzylinders 2 in 
Produkt insdrehr ichtung erreicht das Ehde der Druckplatte 
13 die Beruhrungslinie 24 zwischen der letzten 
Auftragswalze 8 und dem Plattenzylinder 2 mit dem 
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dazwischen angeordneten Ende der Druckplatte 13. Die 
Greifereinrichtung 67 offnet and die Andruckrolle 38 
druckt die Druckplatte 13 mit ihrem weichelastischen 
Belag gegen die angetriebene Transportwalze 36, so dafl 
die Druckplatte 13 weiter in vertikaler Richtung zum 
Ausgang der Ab- und Zuf uhreinrichtung 12 gefordert wird* 
Die Auftragswalzen 6 bis 9 konnen abgestellt werden 
(Fig. 3). 

Zu diesem Zeitpunkt wird die Druckplatte 14 durch Drehung 
des Plattenzyiinders 2 weiter aufgebracht. 

Wahrend der Plattenzylinder 2 in Produktionsdrehrichtung 
weiterdreht, erreicht die Druckplatte 13 infolge der 
Porderbewegung der Transporteinrichtung 27 mit ihrem 
Druckplattenende die Finger 37, auf welchen die 
Druckplatte 13 nunmehr zum Herausnehmen bereitgestellt 
ist (Fig. 4). Zeitgleich liegt die neue Druckplatte 14 
mit ihrem Plattenende auf dem Plattenzylinder 2 auf und 
wird festgeklemmt • 

Alternativ zu dem in Fig. 1 beschriebenen 
Verfahrensschritt kann der Beginn der Plattenabf uhrung 
vom Plattenzylinder 2 auch so erfolgen, dali nach 
Erreichen eines zwischen dem Umfang der 

Feuchtauft ragswalze 9 und dem Umfang des Plattenzyiinders 
2 liegenden Beruhrungslinie 73 durch den Plattenanf ang 
69 alle am Umfang des Plattenzyiinders 2 anliegenden 
Auftragswalzen 6 bis 9 abgestellt werden, d. h. sie 
werden durch bekannte Mittel einige Millimeter entfernt. 
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Gleichzeitig dazu offnet die Gr eif e rleiste 67, so daB 
sich die Druckplatte 13 entspannt und sich mit ihrem 
Anfang 69 lose gegen die Auftragswalzen 6 bis 9 legt, 
so dafi die Forderung der Druckplatte 13 zum 
Speicherschacht 17 form- und kraf tschlussig durch die 
Greiferleiste 68 erfolgt. 

Nachfolgend wird die Plattenzuf uhrung einer neuen 
Druckplatte 14 zu dem Plattenzylinder 2 ausf uhrlicher 
dargestellt. Die zuzufuhrende Druckplatte 14 ist mit 
ihrem Druckplattenanf ang 72 in den Speicherschacht 16 
der Ab- und Zuf iihreinrichtung 12 bei nicht anliegender 
Andruckrolle 42 der Transporteinrichtung 27 eingefuhrt 
und greift mit ihren am Plattenanfang befindlichen 
Paiischlitzen 54 in die auf der Welle 53 befindlichen 
und in den unteren Teil des Speicherschachtes 16 
hineinragenden Pafistifte 51 ein, womit ein Ausrichten 
der Druckplatte 14 erfolgt. Die Druckplatte 14 befindet 
sich somit auf der Platten-Ausr ichteeinheit 52 in 
Warteposition (Fig- 1). Wahrend sich der Plattenzylinder 
2 mit seiner geoffneten Greiferleiste 67 dem unteren 
Ende des Speicherschachtes 16 nahert, wird die Welle 53 
urn 90^ gedrehtr so daB die PaBstifte 51 aufier Eingriff 
kommen mit den PaBschlitzen 54 am Plattenanfang 72 der 
Druckplatte 14, Zeitgleich dazu wird die mit. einem 
weichelastischen Belag versehene Andruckrolle 42 gegen 
die Druckplatte 14 und somit gegen die angetriebene und 
im Gegenuhrzeigersinn laufende Trans portwalze 36 der 
Transporteinrichtung 27 gedrlickt. Die Andruckrolle 4 2 
and die Transportwalze 36 laufen mit einer 
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Umfangsgeschwindigkeit , die das ^f^ bis 1,2-fache der 
Umfangsgeschwindigkeit des Plattenzylinders 2 betragt, 
so dafi die ausgerichtete Druckplatte 14 dem 
Plattenzylinder 2 beschleunigt zugefuhrt wird und rait 
den Pafischlitzen 54 gegen Anschlage oder Paflstifte 51 
fahrt, die auf dem Plattenzylinder 2, insbesondere 
aber auf der in der Zylindergrube 63 befindlichen 
Plattenklemmvorriclitung 64 angebracht wird. Nachfolgend 
schliefit die Greifereinrichtung 67 und halt den 
Druckplattenanfang 72 form- und kraf tschliissig fest. 
Die mit einem weichelastischen Belag versehene 
Andruckwalze 19 wird gegen den Plattenzylinder 2 bzw. 
gegen die dazwischenliegende Druckplatte 14 angestellt 
(Fig. 2).. Der Plattenzylinder 2 dreht nuntnehr in 
Produktionsdrehrichtung weiter und die gegen die 
Druckplatte 14 druckende Andrlickrolle 4 2 wird 
abgeschwenkt und sorait in Ruhestellung bebracht (Fig. 3). 
Infolge Weiterdrehens des Plattenzylinders 2 verla/Jt 
die abzufuhrende Druckplatte 13 den Plattenzylinder 2 und 
die dadurch geoffnete Gr eif erleiste 68 kann das Ende der 
Druckplatte 14 kraft- und formschlussig erfassen. Die 
Andruckwalze 19 wird abgestellt. Der 

Plattenwechselvorgang ist nunmehr abgeschlossen (Pig. 4). 

Alternativ zu dem nach Fig. 2 beschr iebenen 
Verfahrensschritt kann die Plattenzuf lihrung zum 
Plattenzylinder 2 auch so erfolgen, daS eine rait 
PaBeinrichtungen 54 an ihrem Plattenanf ahg 72 versehene 
Druckplatte 14 aus dem Speicherschacht 16 in Richtung des 
Plattenzylinders 2 bis zur Plattenvorderkante- 
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Ausr ichteeinheit 52 gefUhrt, anschlieflend dort 
ausgerichtet und in Wartestellung gehalten wird, 
Anschlieflend unterbricht der Platte nzylinder 2 seine 
Drehbewegung und die aus der Andriickrolle 42 und aus der 
angetriebenen Transportwalze 36 bestehende 
Transporteinrichtung 27 fordert die Druckplatte 14 in 
tangetialer Richtung zu einer Greiferauflagef lache 70 
am Plattenzylinder 2 (Fig. 10), auf welcher 
Registeranschlage 51 angeordnet sind. 

Fig. 7 zeigt die Darstellung einer Steue rein richtung und 
eines Steue rung srechners 74. Der Steue rung srechner 74 
erhalt seine Inf ormationen einerseits von einem 
. Postionsgeber 76 zur Oberwachung des Anliegens der 
Druckplatte 13, 14 mit ihren Paflein richtungen 54 an dem 
Anschlag 51 auf dem Plattenzylinder 2. Andererseits 
erhalt der Steue rungsrechner 74 Inf o rmationen uber einen 
am Plattenzylinder 2 angebrachten Posit ionsgeber 77. 
Weiterhin ist der Steue rung srechner 74 mit einer Anzahl 
von Elektro-Magnetventilen 78 verbunden, die bei einem 
Kommando Druckplattenwechsel in Abhangigkeit von den 
Stellungen des Plattenzylinders 2 und in Verbindung rait 
einer geeigneten Software in richtiger Reihenfolge 
schalten und die Arbeitszylinder mit Arbeitsmedium, z. B. 
Druckluft aus einer Druckquelle 7 9 verso rgen. Es werden 
ebenfalls samtliche elektrischen Antriebe, z. B. Antrieb 
81 fur das Druckwerk und somit auch fiir den 
Plattenzylinder 2, mittels des Steue rung srechners 74 
gesteuert. Die Software des Steue rung srechners 74 
arbeitet nach einem Ablaufplan (Fig. 8 und 9), so dafl die 
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Schritte 101 bis 107 bzw. 201 bis 216 automatisch 
nacheinander durchgefuhrt werden. 

Pig, 8 zeigt den Ablaufplan fur das Losen und Abfiihren 
der Druckplatte 13 vom Plattenzylinder 2 bzw. Einbringen 
in den Speicherschacht 17 der Ab- und Zuf uhrein richtung 
12. Durch Betatigen eines Startauslosers 101 wird eine 
Abfrage 102 der Siche rhei tsbed ing ungen durchgefuhrt, 
2. B. ist die Ab- und Zuf uhr einr ichtung 12 in 
Ar be its stall ung . So konnte sich die Einrichtung 12 auch 
mittels des manuell betatigbaren Arbeitszylinders 62 auch 
in einer zylinder fernen Stellung befinden. Entsprechende 
Sensoren werden daraufhin aktiviert. U. a. erfolgt auch 
die Abfrage, ob der Speicherschacht 17 frei ist, Sind 
diese Bedingungen nicht erfullt, so wird ein Storsignal 
103 erzeugt. Sind samtliche Siche rhe itsbedingungen 
erfullt, so wird ein Anlauf warnsignal 104 erzeugt. Durch 
eine erneute Betatigung des Startauslosers 101 wird der 
Plattenzylinder 2 im Schleichgang in die 

Plattenzylinder stellung A (PZ-Stellung A) 105 nach Fig. 1 
verdreht. In der Plattenzylinderstel lung A hat der Anfang 
69 der Druckplatte 13 an der Beriihrungslinie 24 gerade 
Kontakt mit der Auftragswal ze 8 und dem Plattenzylinder 
2. Nach Passieren der Beriihrungslinie 24 durch den 
Plattenanfang 69, wird in einan Schritt 106 die 
Plattenspannung abgestellt, die Greiferleiste 67 der 
Plattenklemmvorrichtung 69 wird geoffnet und die 
Andruckrolle 38 wird durch den Arbeit szylinder 41 
ausgestellt. Danach erreicht das Ende der Druckplatte 13 
nach Weiterdrehen des Plattenzylinders 2 in einem Schritt 
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107 (Pig. 3) die Beruhrungsl inie 24 zwischen der letzten 
Auftragswalze 8 und dem Flatten zylinder 2 {PZ-Stellung B) . 
In einem nachfolgenden Schritt 108 offnet die . 
Greiferleiste 68 der Platte nklemm- und Spanneihr ichtung 
66 und die Andriickrolle 38 im Speicherschacht 17 wird 
angestellt. Die Druckplatte 13 steht auf den Fingern 37 
zum Herausnehmen bereit. 

Die Fig. 9 zeigt einen Ablaufplan, nach welchem der 
Steuerungsrechner 74 in Verbindung mit den anderen 
Stel lungsanzeigern (z. B. Drehwinkelgebe r 77) arbeitet, 
damit die Druckplatte 14 dem Plattenzylinder 2 zugefuhrt 
wird. Dutch Betatigen eines Startauslose rs 201 wird eine 
Abfrage 202 der Sicherheitsbedingungen durchgefuhrt 
(z. B. ist die Ab- und Zuf uhr einrichtung 12 in 
Arbeitsstellung ) . Entsprechende Sensoren werden 
daraufhin aktiviert, Sind nicht samtliche 
Sicherheitsbedingungen erfullt, so wird ein Storsignal 
203 erzeugt. Bei Erfullung samtlicher 
Sicherheitsbedingungen wird ein Anlauf warnsignal 204 
gegeben. Eine erneute Betatigung des Startauslose rs 201 
aktiviert den Antrieb 81 des Plattenzylinders 2. Eine 
anschlieOende Abfrage 205 betrifft das Vorhandensein 
einer neuen Druckplatte 14 in dem Speicherschacht 16, 
wobei der Druckplattenanf ang 72 der Druckplatte 14 mit 
seinen Pafleinrichtungen 54 die Anschlage oder Paflstifte 
51 formschliissig aufnimmt. Fehlt die Druckplatte 14, so 
wird ein Storsignal 206 erzeugt. Wahrend sich der 
Plattenzylinder 2 mit seiner geoffneten 
Greifereinrichtung 67 einer Zylinderstellung C (Fig. 2) 
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am unteren Ende des Speicherschachtes 16 nahert, wird die 
Ausrichteeinheit 52 in einem Schritt 207 mittels 
Betatigung des Arbeitszylinders 55 ausgeschaltet und 
zeitgleich die Andruckrolle 4 2 mittels Betatigung des 
Arbeitszylinders 44 in Richtung umlaufender 
Transportwalze 38 gedruckt. In einem nachfolgenden 
Schritt 208 wird der Plattenzylinder 2 in eine Stellung C 
(Fig. 2) gedreht, so daiS die Druckplatte 14 dem 
Plattenzylinder 2 beschleunigt zugeflihrt wird. In einem 
weiteren Schritt 209 wird nochmals geprlift, ob die 
Greiferleiste 67 noch geoffnet ist und in einem Schritt 
210 wird gepruft, ob der Druckplattenanfang 72 der 
ausgerichteten Druckplatte 14 an den Anschlagen 51 auf 
dem Plattenzylinder 2 anliegt. Der Positionsgeber 76 und 
der Drehwinkelgeber 77 sind eingeschaltet . Bei 
Nichtanliegen oder nicht ordnungsgemafiem Anliegen des 
Druckplattenanfang s 72 wird ein Storsignal erzeugt. 
Nachfolgend wird in einem Schritt 211 die 
Greifereinrichtung 67 geschlossen^ und der 
Druckplattenanfang 72 der Druckplatte 14 kraft- und 
formschlussig gehalten sowie die Andriickwalze 19 mittels 
des Arbeitszylinders 21 an die Peripherie des 
Plattenzylinders 2 geschwenkt. In einem weiteren 
Schritt 212 wird die Andruckrolle 38 mittels Betatigung 
des Arbeitszylinders 41 abgestellt. Nach weiterer Drehung 
des Plattenzylinders 2 in Produkt ionsr ichtung entgegen 
dem Uhrzeigersinn wird in einem nachsten Schritt 213 eine 
Plattenzylinderstellung D (Fig. 4) erreicht, in welcher 
das Ende der Druckplatte 14 auf dem Plattenzylinder 2 
liegt und nachfolgend in einem Schritt 214 durch die 
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Greiferleiste 68 kr af t schlussig gehalten wird. Die 
Druckplatte 14 wird gespannt. Die Andruckwalze 19 wird in 
einem Schritt 215 mittels Betatigung durch den 
Arbeitszylinder 21 abgestellt. Der Plattenwechselvorgang 
ist beendet. Danach wird ein Signal Ende 216 erzeugt. 

Die Arbeitszylinder 21, 41, 44, 55, 62 sind als 
doppeltwirkende pneumatische Arbeitszylinder ausgefiihrt, 
deren Zufuhr- und Abf uhrstut ze n fur die Druckluft nicht 
dargestellt sind. Die in der Zylinderg r ube 63 angeordnete 
Plattenklemmvorrichtung 64 zum Befestigen des 
Druckplattenanfanges 69, 72 kann auch als kombinierte 
Plattenklemm- und Spannvorrichtung ausgefiihrt sein. 
Die Parbauftragswalze 8 kann auch als separate Walze 
ausgefiihrt sein, d. h. beispielsweise die Funktion einer 
Uralenkwalze austiben und getrennt betatigbar, d. h, von 
den Farbauftragswalzen 6, 7, 9 getrennt an den 
Plattenzylinder 2 anstellbar sein. 

Pig. 10 zeigt einen Schnitt X - X nach Fig. 6 mit einer 
vergrofierten Detaildarstellung nach Fi • 2. Von einer 
Rotat ionsachse 82 des Plattenzylinder 2, ausgehend als 
Kreismittelpunkt , verlauft ein Kreis 83 mit dem Radius r^ 
fur den Umfang des Plattenzylinders 2 mit seiner 
Mantelflache . Mit einem Radisu r2 verlauft von der 
Rot at ionsachse 82 des Plattenzylinders 2 ein weiterer 
Kreis 84, der fast die Gr eif erauf lagef lache 70 erreicht. 
Der Radius r^ ist kleiner als der Radius r^. 

Der Speicherschacht 16 we ist an seinem 
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plattenzylindernahen Teil ein Schachtende 86 auf, welchei 
tangential zu einem Kreis 83 oder 84 verlauftr dessen 
Radius zwischen dem Radius und r2 liegt. Das 
Schachtende 86 verlauft tangential zum Plattenzylinder 2 
im III. Quadranten eines rechtwinkligen 
Koordinatensystems bezogen auf den 

Plattenzylinderquerschnitt . Der Speicherschacht 17 weist 
an seinem plattenzylindernahen Teil ein Schachtende 87 
auf, welches tangential zu einem Kreis 83 oder 84 
verlauft, dessen Radius zwischen dem Radius r^ und r2 
liegt. Das Schachtende 87 verlauft tangential zum 
Plattenzylinder 2 im II. Quadranten eines rechtwinkligen 
Koordinatensystems (Pig. 1). Die. Schachtenden 86, 87 
liegen sich jeweils gegenuber im Bereich zweier 
benachbarter Quadranten II und III. Sie konnen sich^aber 
auch in den benachbarten Quadranten I oder IV oder I 
und II gegenuberliegen. 
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Teileliste 

1 Druckwerk, Seitengestell 

2 Plattenzylinder 

3 Gummituchzylinder 

4 Gegendruckzylinder 

5 - 

6 Farbauftragswalze 

7 Fa r ba u f t r ag s wa 1 ze 

8 Farbauf tragswal ze 

9 Farb- und Feuchtauftragswalze 

10 - 

11 Zugangsseite 

12 Ab- und Zuf uhr ein richtung 

13 Druckplatte, abzufuhrende 

14 Druckplatte, zuzufuhrende 

15 - 

16 Speicherschacht , Zufuhrung (14) 

17 Speicherschacht , Abfuhrung (13) 

18 Vorderwand 

19 Andruckwalze 

20 - 

21 Arbeitszylinder (19) 
2 2 Winkelhebel 

2 3 Ruckwand 

24 Beruhrungslinie (8, 2) 

25 - 

26 - 

27 Zwischenwand 

28 Luftkanal 

29 Luftkanal 

30 - 
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31 Offnung 

32 Luftkanalwand 

3 3 Luftkanalwand 

34 Stirnseite (12) 

35 - 

36 Transportwalze 

37 Finger 

38 Andruckrolle 

39 Winkelhebel (38) 

40 - 

41 Arbeitszylinder (38) 

42 Andruckrolle 

4 3 Winkelhebel (42) 

4 4 Arbeitszylinder (42) 

45 - 

46 Fuhrungsleiste 

47 Stirnseite, erste (46) 

48 Stirnseite, zweite (46) 

49 Binfiihrung 

50 Schwinge 

51 Registeranschlag 

52 Plattenvorderkante-Ausrichteeinheit 

53 Welle 

54 Pafleinrichtung 

55 Arbeitszylinder (52) 

5 6 Lagerung ( 58 ) 

5 7 Lagerung (59) 

58 Hebelarm, erste r 

59 Hebelarm, doppelarmig 

60 Hebelarm, doppelarmig 
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61 Hebelarm, zweiter 

62 Arbeitszylinder (12) 

63 Grube (2) 

6 4 Plattenklemmvo rr ichtung 

65 - 

66 Plattenklemm- und Spannvorrichtung 

67 Greifereinrichtung (2) 

68 Greifereinrichtung (2) 

69 Druckplattenanfang ( 1 3) 

70 Greiferauflagef lache (64, 66) 

71 Druckplattenende (23) 

72 Druckplattenanfang (14) 

73 Beruhrungslinie (9, 2) 

74 Steuerungsrechner 

75 - 

76 Posi t ionsgebe r 

7 7 Drehwinkelgeber 

7 8 Elektro-Magnetventil 

79 Druckquelle 

80 - 

81 Antrieb 

82 Rotationsachse (2) 

83 Kreis Plattenzylinder - Mantel (r-j) 

84 Kreis (r2) 

85 - 

86 Schachtende (16) 

8 7 Schachtende (17) 

r^ Radius Plattenzylinder - Mantel 
r2 Radius 
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101 bis 107 Folgeschritte des 

Ablaufplanes "Druckplattenabf uhr " 

201 bis 216 Folgeschritte des 

Ablaufplanes " Druckplattenzuf uhr" 

I bis IV Quadranten des Querschnittes des 
Plattenzylinders 2 

A bis D Stellung des Plattenzylinders 2 
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Patentanspruche 

1. Verfahren zum Zufuhren von Druckplatten zu einem 

Plattenzylinder einer Rotat ionsdruckmaschine/ dadurch 
gekennzeichnet , da6 eine mit einer PaBeinrichtang (54) 
an ihrem Druckplattenanfang (72) versehene 
Druckplatte (14) aus einem Speicherschacht (16) in 
Richtung des Plattenzylinders (2) bis zu einem 
Registeranschlag (51) einer Plattenvorderkante- 
Ausrichteeinheit (52) gefiihrt, dort anschlieflend 
ausgerichtet und in Wartestellung gehalten wird, dafi 
die Druckplatte (14) anschlieflend mittels einer 
Transporteinrichtung (42, 36) auf eine 
Geschwindigkeit beschleunigt wird, die grSfier ist als 
die Umfangsgeschwindigkeit des in Produktionsrichtung 
laufenden Plattenzylinders (2) und anschlieflend gegen 
direkt oder indirekt auf dem Plattenzylinder (2) 
angeordnete Registeranschlage (51) gef5rdert wird, 
dafl der Druckplattenanfang (72) der Druckplatte (14) 
dort kraft- und / oder formschlussig durch 
Greifereinrichtungen (67) festgehalten wird, dafl 
anschlieflend der Plattenzylinder (2) mit der 
Druckplatte (14) in Produktionsrichtung 
weiterverdreht wird bei Anlegen einer Andruckwalze 
(19) bis ein Ende der Druckplatte (14) auf dem Mantel 
des Plattenzylinders (2) aufliegt und anschlieflend im 
Wirkungsbereich einer Zylindergrube (63) durch 
Greifereinrichtungen (68) kraft- und formschlussig 
gehalten wird. 
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2. Verfahren zum Zufuhren von Druckplatten zu einem 

Plattenzylinder einer Rotat ionsdruckmaschine , dadurch 
gekennzeichnet , daB eine mit Pafieinr ichtungen (54) an 
ihrem Druckplattenanf ang (72) versehene Druckplatte 
(14) aus einem Speicherschacht (16) in Richtung des 
Plattenzylinders (2) bis zu einer Plattenvorderkante- 
Ausrichteeinheit (52) gefiihrt, dort anschlieBend 
ausgerichtet und in Wartestellung gehalten wird, dafi 
anschlieBend der Plattenzylinder (2) seine 
Drehbewegung unterbricht, dafi die Druckplatte (14) 
anschlieBend mittels einer Transporteinrichtung (42, 
36) gegen direkt oder indirekt auf dem 
Plattenzylinder (2) angeordnete Registeranschlage 
(51) gefordert wird, daB der Druckplattenanfang (72) 
der Druckplatte (14) anschlieBend dort kraft- und 
formschliissig durch Greif ereinrichtungen (67) 
festgehalten wird, daB sich der Plattenzylinder (2) 
nachfolgend in Produkt ionsrichtung weiterdreht bei 
Anlegen einer Andruckwalze (19) bis das Ende der 
Druckplatte (14) auf dem Plattenzylinder (2) 
aufliegt und anschlieBend im Wirkungsbereich einer 
Zylindergrube (63) durch Greif ereinrichtungen (68) 
kraft- und f ormschlussig gehalten wird. 
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Wahraid der intcmationalcn Rcdieiche konsulberte elektroniscfae Datenbank (Name dcr Datenbank und cvO. verwendete Suchbegriflc) 



C. ALS WESENTUCH ANGESEHENE UNTERLAGEN 



KAtegorie* Bezdchnung der VcrafTentliGhung, nwdt erfordfflich unter Angabe dcr in Betncht 



Tdle 



Betr. Anspnicb Nr. 



EP.A.O 432 660 (KOENIG & BAUER 
AKTIENGESELLSCHAR) 19. Juni 1991 
siehe das ganze Ookument 



□ 



Wdtere Vcroffentfichimgen sind dcr Fortsetzuag von Fdd C zu 
cntnclizncn 



}(| Sicbe Anhang Patentfamilie 



*'BesQadere Kategorien von angegiebeaen VcrolTetttlichungpi *T 

A* VerOfliBntlichiiQgi die den aUgeneifiett Stand der Tcdnik definicrti 
fiber ntcht als benoders bedeutsam anzusehen ist 

'E' altera Dokummt. das jedoch erst am Oder nach dem intemationalen 

Anmeldedatum veroffentlicht worden ist 'x' 
VeroffcntlicfauQg, die neignet ist, cinen Prioritfitsanspnicb zwdfdhafl er> 
' gfiififlfn zu ooer curdi itte das Vcrofloitlidiut^sdatum eincr 
anderen im Redierehettbertcbt genasnten VcrSirenilichung belegt werden ' 
soli Oder di e aus cinem anderen besonderen Gnmd angegeben ist (wie 
ausgefOlnt) 

Veidflendichung, die sich auf dne mundliche OfTenbarang, 
eine Benutzung, eine Ausstellung Oder andere Maflnahmen bczieht 



'P* VeidfrcntUdii 
dem 



die vor dem intemationalen Anmeldedatum, aber nacb 
Phorititsdatum verdflendicht wonlen ist 



Spatere VerdfTenttidiungi die nach dem intemationalen Anmddcdatum 
Oder dem Priohtatsda&mi verofTcntlicht worden ist und mit der 
Anmeldung nicht koUidiert, sondem nur zumVeistandnis des der 
Erfindnng zugnmdeliegenden Prinzips oder dcr ihr zugrundeliegendoi 
Theohe angegeben ist 

VerofTentiichung von besonderer Bedeutung; die beansprudite Erfindung 
kann allein aufenmd diescr Ver&ireniiiduing nicht als neu Oder auf ^ 
cifindenscher Tatigkdt benihcnd betrachtet weidcn 
VerdfTentiidiung von besondeitr Bfdcirtimg; die beanspntchte Eifinduns 
kann nicht als am erfinderisdier Tati^cdt beruhend betrachtet 
wadQi, wcnn die VerofTenflichun^ nut einer Oder mehreren anderen 
Ver&flentlichungen dieser Kateoone in Vextaindung gebracht wird und 
^^^^^^^ Veita^utung lur qw*** Faconiann nabdicgend ut 
VertfTcatticbung. die MitgMed dcrselben PatCDtCaaiilie ist 



Datum lies Abschlusses der interaalicoalen Redicrche 



16. Dezember 1993 



Atasendedatum des intemationalen Recherchenberichts 



27.019H 



Name und Postanschrift der Intcmatiooale Red 

Europiischcs Patentamt. PJB, 5818 Patentlaan 3 
NL • 2280 HV Rijswijk 
Td. (4^ 31-70) 340-2040, Til 31 6SI cpo nl. 
Fax (+31.70) 340-3016 



BevoUmicfaiigler Bedtemtetcr 



Madsen, P 



A»nibtauPCT/tSA/3IO (BHU 3} (JuU 1993) 



INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 

Ang^ben zu VcrSfTc&UichiiQscui die eut Klbca P ft ttntfumili c g«hdre& 



Im Recherchenbertcht 
angefiihrtes Patentdokument 



EP-A-0432660 



Datum der 
Veroffentlichung 



19-06-91 



lotom lies Aktcnzdctoi 

PCT/DE 93/00874 



Mitglied(er) der 
Patentfamilie 



Datum der 
Verdffentlichung 



DE-A- 
AU-B- 
AU-A- 
CN-A- 
DE-U- 
JP-A- 
US-A- 



3940796 
637167 
6763690 
1053390 
8915693 
3187748 
5111744 



13-06-91 
20-05-93 
13-06-91 
31-07-91 
07-03-91 
15-08-91 
12-05-92 
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